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Valaszthatd: SATA High flow gyorscsa



SATA — Szakeértelem a tiszta
suritett levegoert

A sdritett levegd az egyik legfontosabb tényezd a fényezésnél. A kompresszor altal termelt
levegd, bekerllve a levegbhaldozatba szennyezédéseket, példaul kompresszor olajat szallithat
magaval, amik finom részecskék formajaban a szorépisztolyhoz vagy akar a légzésre hasz-
nalt levegdbe is eljuthatnak. Mig ezek a szennyez6dések szamos mas lzemben nem okoz-
nak nagy problémat, a lakkoz6 Gzemekben elére programozott hibaforrast, illetve egészseég-
ugyi veszélyt is jelentenek. Vizbazisu lakk hasznalatakor mar a legkisebb mennyiségi olaj-
g6z is hibakhoz vezethet, ami id6igényes és draga utomunkalatokat von maga utan. Az olaj-
g6z0ok légutakba kertlése pedig egészségkarosodast is okozhat.

A SATA 500-as szlrérendszere valaszthaté egyfokozatu szintersziir6 valtozatban viz- és
olajlevalasztoval, kétfokozatu kombi sziird valtozatban szinter- és finomszlrével, valamint a
szinterezett aktivszén szirével kiegészitett valtozatban, harom fokozatu szlirérendszerként.
A bajonett zar és a szlir6patronok pontos elhelyezkedése lehetdvé teszi a patronok egyszerl
cseréjét. Ennek kdszénhetéen minden szlréfokozat karbantartasara csak hat havonta van
szukség és par perc alatt szerszam nélkul is elvégezhetd. Ezenkivul a szlrérendszer nyo-
masveszteségét minimalisra csOkkenti az aramlasoptimalizalt ciklonlevalasztd, kortlbelll
3800 Nl/perc allando lIégaramlasi sebességet biztositva (4 csatlakozassal).

A SATA siritett leveg6 szlrdkkel tdbbek kdzott a kdvetkezé fényezési hibak kerilhetdek el:

Por bekertilése Kondenzviz / rozsda Szilikonkraterek



SATA 584-es sz(ir6

TOVABBI INFORMACIOK:

A szlrérendszer sematikus abraja (4. és — 5. oldal)

Siritett levegd el6készitése (6. és — 7. oldal)

Aramlasoptimalizalt ciklonlevalaszto (8. és — 9. oldal)

SATA 584-es sz(ir6 - Termékleiras (10. oldal)

Szlrékarbantartas - a hosszu tavu tékéletes levegémindségért (11. oldal)
Cseresz(ir6k és tartozékok (12 . és — 13. oldal)

Sritett leveg6 tanacsado (14. és — 15. oldal)



A szurOrendszer sematikus abraja
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Szor i
A kompresszorbdl szarmazo s(ritett levegd kulonb6zé 1. sz(iréfokozat: viz- és olajlevalasztd
szennyez6édéseket tartalmazhat: szintersz(irével
¥ Olajcseppek B A szintersziir6 levalasztja a részecs-
*  Olajgézok keket
S > 5 pm
Kondenzviz / vizg6z B Karbantartasi intervallum: kb. 6 hénap
@ Részecskék > 5 ym B Nem alkalmas fényezéshez, illetve

# Részecskék > 0,01 pm légzéshez sziikséges levegéhoz
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Kiegészitett 2. szlir6fokozat: Finomsziird Kiegészitett 3. szliréfokozat: aktivszén sz(r6
B A finomsz(ré levalasztja a részecskeé- B Az aktivszén elszivja a s(ritett leveg6bdl
ket az olajgézoket
> 0,01 ym; B Karbantartasi intervallum: kb. 6 honap
Levéalasztas hatékonysaga: 99,998% B A s(ritett leveg6 alkalmas vizbazisu lakkok
B Karbantartasi intervallum: kb. 6 hdnap hasznalatakor, valamit Iézgéshez is

B Nem alkalmas vizbazisu lakkok
alkalmazasahoz, illetve 1égzésre
hasznélt levegéhoz




SATA 500-as szuro csalad —
Suritett levego elOkeszitéese

A levegbhalozat megfelel6 mikddéséhez hozzatartozik a szirdk rendszeres karbantartasa.
A problémamentes mikddés biztositasa érdekében ajanlott a szlirbegységet kdzvetlentl a
fényez6kabin elé vagy a fényezdkabinba felszerelni. Olddszer alapu festékek hasznalatakor
a SATA filter 544 alkalmazhatd. Vizbazisu festékeknél mindenképp ajanlott a SATA filter 584
hasznalata, mivel az aktivszén szir6 a kritikus olajgézoket is kisz(ri, amelyek fényez6 hiba-
kat okozhatnak.

A SATA 584-es szir6 kisziri a levegbbdl a szennyezbdéseket, ezért mindenképp ajanlott
olyan sdritett leveg6vel mikodo Iégzésvédelmi készllékek hasznalatakor, amelyek nem ren-
delkeznek sajat aktivszén szlrével. A bajonett zarnak készénhetben a szlirbegység par perc
alatt felszerelhetd.

TN GYAKORLATI TIPP

1. A SATA 544-es és 584-es sziir6k a fényezékabinon
kivil is felszerelhet6ek, a permetnyomas szabalyo-
zasara szolgalé siritett levegds vezeték (idealis
esetben az 520-as SATA nyomascsokkentével)
meghosszabbithaté a fllkéig.

El6nye: Sziikség esetén lehetséges egyszerre két
fényezd kabin tokéletesen el6készitett levegbvel
valé ellatasa. Ezaltal elkeriilhetéek egy masodik
sz(rd karbantartasaval jard tovabbi kéltségek.

. A SATA 500-as széria sritett levegd sz(ir6i sziikség
szerint bal vagy jobb oldali levegébemenetellel is
felszerelhetéek. Ehhez egyszerlien szerelje fel a
nyomasmeérét az ellenkezd oldalra, szerelje szét a
fedélegységet és forditsa el 180 ° -kal.
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TERMEK ELONYEI

a SATA 544-

g6zoket
Levegéaramlas: 6 barnal: 3.800 NI/min

Nagyobb szennyezbanyag-abszorpcio (6sszeha-
sonlitva a SATA 484-es szlrével) az uj szinterezett
aktiv szénszlrének kdszdnhetben.

Levegbaramlas 4 csatlakozgsnal kb. 3.800 NI/min
SATA filter timer emlékeztet az 6sszes szlir6patron
egységes karbantartasi intervalluméra

Egységes élettartam: karbantartds minden fokozat
esetén csak 6 havonta sziikséges

Karbantartast nem igényld bajonettzar haptikus és
akusztikus visszajelzéssel

A finomsz(ird és az aktivszén sz(r6 egyszeriien
behelyezhetd — csavarozas vagy tovabbi témitések
nélkul

CCS szinkddolas a szlréhivelyen és a szirbpatro-
nokon a biztonsagos karbantartas érdekében

Az 544-es SATA sz(ir6 egy plug-in rendszer
segitségével egyszerlien bdvithet6 584-esre
Karbantartdsmentes tomitéelemek

A vezetékek csatlakoztatdsa bal, illetve jobb oldalrol
is lehetséges

Aramlasoptimalizalt ciklonlevalaszté nagyobb
levalasztasi hatékonysaggal (kb. 10 %) az 5 ym-nél
nagyobb részecskéknél.

Levegbaramlas: 6 barnal: 3.800 NI/min
Kornyezeti hémérséklet: 120 °C
Csatlakozok:

Levegd bemenet: G 1/2 " belsé csavarmenet
Levegd kimenet: G 1/2": belsé csavarmenet

Sz(iré finomsag:
aktivszén szlrd: elszivja a s(ritett leveg6bdl az olaj-

Kornyezeti h6mérséklet:

60 °C

Csatlakozok:

Levegd bemenet: G 1/2 " belsé csavarmenet
Levegd kimenet: 1/4 " kiils6 csavarmenet

es szlr6 utola-

gos bdvitésé-

hez

SATA 584-es szlir6 - Alkalmazasi javaslat: retrofit
készlet

SATA 500-as modularis sz(ré csalad a legmaga-
sabb igények kielégitésére

A SATA 544-es und 584-es kombi egységek standarnak szamitanak a
fényez6kabinokban — légzési levegd el6készitéséhez is.

100% miszakilag részecskementes levegd
Sz(iré finomsag

Szintersz(ré: 5 um

Finomsziré: 0,01 ym

Aktivszén sziiré: olajg6zok
Levegéaramlas: 6 barnal: 3.800 NI/min
Kornyezeti h6mérséklet:

120 °C; az aktivszén sziirénél 60 °C-ig
Csatlakozok:

Levegd bemenet: G 1/2 " belsé csavarmenet
Levegd kimenet: 1/4 " kiils6 csavarmenet
Alkalmazasi javaslat:

Oldoszer alapu lakkok

Vizbazisu lakkok

Légzésvédelmi berendezés ellatasa

99,998% miszakilag részecskementes levegd
Sz(ir6 finomsag

Szintersz(ré: 5 um

Finomsziré: 0,01 ym

Levegéaramlas: 6 barnal: 3.800 NI/min
Kérnyezeti hémérséklet: 120 °C

Csatlakozok:
Levegd bemenet: G 1/2 " belsé csavarmenet
Levegd kimenet: 1/4 " kiils6 csavarmenet

Alkalmazasi javaslat:
Légzésvédo berendezés kilon aktivszén szlrénél

Sz(iré finomsag:

Szintersz(ré: 5 um

Leveg6aramlas: 6 barnal: 3.800 NI/min
Koérnyezeti hémérséklet: 120 °C
Csatlakozok:

Levegd bemenet: G 1/2 " belsé csavarmenet
Levegd kimenet: 1/4 " kiils6 csavarmenet
Alkalmazasi javaslat:

Tisztitéberendezések

El6sz(ird a siritett levegd halézatban



Aramlasoptimalizalt
ciklonlevalaszto

SATA 484-ES SZURO-
EGYSEG —_

Az eddigi szlirérendszerekben a bejové siritett levegd

nagy sebességgel (meghatarozatlan poziciéban) hatol
be a ciklon szeparatorba, nekicsapddik a spiralnak,
ezaltal sebessége jelentésen lecsdkken (energiaveszte-
ség). A sdritett levegb sebességet fel kell gyorsitani
annak érdekében, hogy a szennyezédéseket a lehetd
leghatékonyabban ki lehessen szirni.

A nem egyenletes aramlas (gyors — lassu — gyors) és az
aramlasi sebesség hirtelen lefekezése nyomasveszte-
séghez vezet a szlir6fokozatban és ezaltal az egész
rendszerben. A szennyezddések lehet6 leghatékonyabb
levalasztasa igy nem érhet6 el.

Aramlasi sebesség

=
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Energiaveszteség




SATA 584-ES SZURO

Az aramlasoptimalizalt ciklon-szeparator (meghataro-
zott pozicidoban) minimalizalja a nyomasveszteséget a

rendszerben az egyenletes és iranyitott aramlasnak,
valamint a rotaciéos mozgas miatti hosszabb tavnak
kdszdnhetben. Ezaltal jelentésen névekszik a részecs-
kek levalasztasi hatékonysaga.

Aramlasi sebesség

-




SATA 584-es szUrbrendszer — Ter-
mekleiras

Nagy nyomasbeallité csavar az tzemi
nyomas pontos szabalyozasahoz

A SATA filter timer emlékeztet az 6sz-
szes szlir6fokozat egységes karbantar-
tasi intervallumara

Leveg6 bemenet: G 1/2" bels6 csavar-
menet. A vezetékek csatlakoztatasa bal,
illetve jobb oldalrdl is lehetséges

Leveg6aramlas: kb. 3.800 NI/min. (135 cfm)i
6,0 barnal (87 psi)

Aramlasoptimalizalt ciklonlevalaszté na-
gyobb levalasztasi hatékonysaggal az 5
Um-nél nagyobb részecskéknél.

Levegd kimenetel golyéscsapokkal (74"
kiilsé csavarmenet) — (Opcionalis:

SATA high flow gyorscsatlakozé)
Automatikus kondenzviz-leereszt6 sze-

lep — magas lizemi megbizhatésag, ala-
csony szervizkoltségek

1. szlr6fokozat: Szintersziré a Spm- 3. sziiréfokozat: Szinterezett aktiv

nél nagyobb részecskék levalasztasa- szénsz(ird az olajgézok hatékonyabb le-

hoz, tisztitasi- és csereintervallum: 6 2. szliréfokozat: Finomsz(irépatron a valasztasaért. Alkalmas siiritett levegé-

honap 0,01 pm-nél nagyobb részecskék leva- vel taplalt légzésvédelmi eszk6zok
lasztasahoz; levalasztasi hatékonysag: hasznalatara és vizbazisu festékek fel-
99,998 %, Csereintervallum: 6 hénap dolgozasara; Csereintervallum: 6 hénap

*Optional: SATA High flow Schnellkupplungen
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Szurokarbantartas — a hosszu tavu
tokéletes
levegOminoséegert

A rendszeres karbantartas elengedhetetlen a sziir6k hatékonysaga szempontjabol. Altala
elkerlilhetbek a fényezési hibak és a koltséges utomunkak.

Minden sziréegyseget SATA filter timer-rel szerellink fel, va, igy minden karbantartaskor Ujra aktivalni lehet az
ami emlékezteti a felhasznalot a szlir6patronok rendszeres id6zitot.
cseréjére.

A SATA filter timer hasznalata rendkivil egyszer:

1. A kezdeti tzembehelyezéskor nyomja meg az idézit6
aktivalasi gombijat.

2. Ezzel elindul az adott sz(ir§ visszaszamlalasi ideje. Az

ablak piros elszinezédése jelzi az letelt id6t (6 hona- filter timer0
pig), amely normal kihasznaltsag mellett nagyjabdl a g’ 3
szlr6 eltelitédésének felel meg. :5_,

3. Ha az ablak teljesen pirosra szinez6dott, ki kell g °
cserélni a szlirépatronokat. E ;
Megjegyzés: ha a siritett leveg6 kiilénésen magas E

mennyiségl szennyezdanyagot tartalmaz, sziikség
lehet révidebb csereintervallumra.

A cseresziir6patronok is SATA filter timerrel vannak ellat-

SATA filter timer 6 hénapos idétartammal

J.

Inditsa el a SATA
filter timert

Az eltelt id6 az elszinez6-
désen nyomon kdvethet6

Teljesen telitddott ablak-
nal cserélje ki a szlrbket

11



12

Csereszurok és tartozekok

SATA szlrépatronok

1. fokozat: szinterszir6

H A SATA 500, 400, 300, 200,
100 szirérendszerekhez

B A szintersz(ird levalasztja a
részecskéket
>5pum

B Karbantartasi intervallum:
kb. 6 hénap

Termékszam: 22160

2. fokozat: finomsziird

Bl A SATA 500-as szlir6rend-
szerekhez

B A finomsziré levalasztja a
részecskéket
> 0,01 ym

B Karbantartasi intervallum: kb.

6 honap
Termékszam: 1097999

3. fokozat: aktivszén sz(ir6

Bl A SATA 500-as sz(ir6rend-
szerekhez

B Az aktivszén levalasztja az
olajg6zoket

B Karbantartasi intervallum: kb.

6 honap
Termékszam: 1098004

E—

Minden SATA sziirépatron SATA sz(ir6 idézitével egyutt kerdl ki-
szallitasra.

A levegbminéség vizsgalata, ellenbrzése

SATA®air tester

Lehetévé teszi, hogy gyorsan

és biztonsagosan ellendrizze a sri-
tett leveg6t.

Termékszam: 156299

SATA®air check set

Siritett leveg6 tesztel az optimdlis le-
vegémindség érdekében.
Termékszam: 7096



SATA szerviz-id6zit6
a fényezd kabinba
Termékszam: 1107350 (német / angol)

SATA szlro6tartozékok

SATA filter cover

a SATA 500-as szirérendszerekhez
Termékszam: 1101500

4 darabbol all6 szett

Elvezeté modul
bdvitéshez 2 golydscsappal a SATA
500-as szlrérendszerhez
Termékszam: 1101146

M=l
Cm )

(5ATA

1

N

th

SATA mini filter

Kisz(ri a sUritett leveg6bdl a port,
olajat és kondenzvizet

SATA gyorscsatlakoz6
G 1/4 " belsé csavarmenet
Termékszam: 13599

o F

Magas mindségi legtdmlé a szoropisztolyhoz

val6 csatlakoztatasra

9mm bels6 atmérd, 10 m hosszu, gyors csatla-

- g,

= e = iy
SATA high flow csatlakozé
az elvezeté modul optimalizalasa érdeké-
ben
G 1/4" bels6 menetes
Termékszam: 1107269

Teflon golyoscsap
1/2 " kiils6é csavarmenet
Termékszam: 10934

kozéval és kdzcsavarral, antisztatikus, festéket

szennyez6 anyagoktdl mentes, 20 bar nyoma-
sallo, magas repedés elleni védelemmel.

Termékszam: 53090

(Id. gyakorlati tipp)

GYAKORLATI TIPP

A magas légaramlas biztositasa érde-
kében a SATA teflon golyéscsapok
bels6 atmérdje: 1/2"

A SATA gyorscsatlakozo kdzcsavarai
rozsdamentesek, teflontémitéssel és
nagy belsdé atmérdvel rendelkeznek,
hogy megel6zzék a nyomasvesztesé-
get. Termékszam: 6981 (5x)

* 1

13



Suritett levego tanacsado

A kompresszor altal generalt sdritett levegd az (egyetlen) energiaforras, amely felel6s a festékanyag
porlasztasaért és annak fellletre vald tovabbitasaért. Amellett, hogy tisztanak és szaraznak kell lennie,
egyenletesen és kell6 mennyiségben kell rendelkezésre allnia.

E kdvetelmények teljesitése érdekében a kdvetkezé néhany fontos pontot kell figyelembe kell venni:
B a szikséges levegémennyiség (NI/min)

B a kompresszor teljesitménye

B a sdritett leveg6 halozat felépitése és hossza

B a f6- és tonkvezeték belsd atmérdje

A levegbhalozat fovezetékének javasolt belsé atmérdje

A tonkvezetékeknek, amelyek a févezetéktdl az egyes le-
agazasokig vezetnek, minimum 1/2 belsé atmérével kell "

50 m-ig 150 m-ig rendelkeznilk
500 3/4" 1"
1000 1" 11/4"
1500 1" 11/2"
2000 11/4" o
3000 11/2" on

Példa a szlkséges levegdmennyiség kiszamolasara egy autészervizben

Egyesével Osszesen

Kifauvopisztoly SATA blow gun 2 150 (5,3) 300 (10,6)
Poliészter toltépisztoly SATAjet 100 B P 1 245 (8,7) 245 (8,7)
Toltépisztoly SATAjet 100 B F HVLP 1 350 (12,4) 350 (12,4)
Fedélakk pisztoly SATAjet X 5500 HVLP 2 430 (15,2) 860 (30,4)
Spot-repair pisztoly SATAminijet 4400 B HVLP 1 120 (4,2) 120 (4,2)
Lefavaté pisztolyok SATA dry jet 2 270 (9,5) 540 (19,1)
Szell6z6s légzésvédelem SATA air vision 5000 2 150 (5,3) 300 (10,6)
Pisztolytisztitas SATA multi clean 2 1 0(3,2) 90 (3,2)
Csiszolas Excentrikus csiszol6 2 250 (8,8) 500 (17,7)
Szikséges levegémennyiség: 3.305 (116,7)

1d6 fokozat kb. 33,33 % = Levegéfelhasznalas: 1.100 (38,8)

)

Tartalék kb. 30 % ® A kompresszor sziikséges kimeneti teljesitménye (minimum) 1.430 (50,5



A kompresszor és a festékpisztoly kozott helyezkedik el a siritett levegd halozat az elészlrékkel, golyos szelepekkel, sze-

lepekkel, témlékkel, csatlakozokkal stb., amelyek donté fontossaguak az egyenletes, tokéletes festési eredmény elérésé-

hez. Ha csak egyetlen elem is hibas, az fényezési hibakat eredményezhet.

A kovetkezd attekintés segithet a fényezési hibak elkertlésében:

Zavar

Nem elegendd
mennyiség( levegd
/ nyomasveszteség
/ durva fellletszer-
kezet

Fényezési hibak
(szilikonkraterek /
részecskeék a fellile-
ten)

Lehetséges okok:

A bemeneti nyomas tul kicsi

A kompresszor teljesitménye tul alacsony vagy a kihasz-
naltsaga tul magas

A belsé atméré a levegbhaldzat egy vagy tébb pontjan
(példaul a golydscsapnal) tal kicsi

A levegbhalozat linearis felépitésl, nem koérvezeték

Szivargas a levegbhalézatban

Hibas kompresszor miatti szennyezédések a levegéhalo-
zatban, a toémlékben, illetve a szliréegységben

Rozsda miatti szennyezddés, példaul az 6sszekotd kdz-
csavarnal, a golyéscsapnal, a csatlakozonal

Szennyezddés (példaul rozsda) a levegdhalozatban nem
megfelel6 levegd vezeték miatt (példaul réz / acél / hére
érzékeny miianyag)

Hattyanyak hianya, hianyzé / hibas kondenzviz lefolyé a
sUritett leveg6 halézat legmélyebb pontjan, hianyzé szint-
kilénbség a févezetékben, a vezeték slllyedése

A slritett leveg6 toml6 a levegbvezeték rugalmas meghosszab-

bitdsa, amelynek a kdvetkezd ko-

vetelményeknek kell megfelelnie:

B Minimum 9 mm bels6 atméré

B Rugalmas, szilikonmentes, l(.

antisztatikus

P

Ajanlas: High flow csatlakoz6 a konnyl dsszekapcsolashoz és

lecsatlakozashoz

Elharitas
A bemeneti nyomas 4-rél — 6 barra emelése

(az alkalmazott sritett levegd eszkdztdl figgéen nagyobb
nyomasra is allithatd)

A leveg6-szikséglet meghatarozasa és sziikség esetén a
kompresszor teljesitményének novelése

A s(ritett levegés vezetékek és tomldk belsé atmérdjének el-
lendrzése, illetve a beépitett tartozékok atfolyhatésagra vald
ellenérzése

A sUritett leveg6 tomlé 9mm, a bemeneti csatlakozé és kdz-
csavar minimum 5,5 mm atmérdéji

Ha lehetséges, a kiépités korvezetékként ajanlott

Szivargas megsziintetése

Kompresszor ellendrzése, szliikség esetén javitasa vagy cse-
réje; szlir6egység karbantartasa, siritett levegd tomlé cseré-
je

Rozsdamentes 6sszeko6td kdzcsavar hasznalata, a tartozé-
kok tisztitasa, illetve cseréje

Csak a levegbhalozathoz megfelelé mianyagok, illetve fé-
mek hasznalata (példaul: nemes acél)

Hattydnyak hasznalata a leagazasoknal, a kondenzviz lefo-
lyé a févezeték legmélyebb pontjara valo felszerelése, sily-
lyedés elkerilése

Uzemi hémérséklet
Minimalis repesztési nyomas
Folyamatos Gizemi tulnyomas
Suly

Mérete

Antisztatikus

Szabvanyok

-40 °C - +100 °C

60 bar/870psi

20 bar/290 psi

kb. 210 g/m

@9,5x3 16,5 mm

R < 1MQ

EN 1SO 2398, A4/DIN EN 1953
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*Termékszamért tekintse meg az arlistat

SATA légzésvédelmi berendezések az optimalis egészsegvedele-
mert

A SATA légzésvédelmi rendszerei, akar maszkként, akar félmasz- leveg6tdl fliggetlen rendszerek hasznalataval elkerilhetéek a
kként maximalis védelmét nyujtanak, magas élettartamuak és szennyezd levegdvel valé érintkezésbdl fakado veszélyek.

kényelmes hasznalatot biztositanak viseléjiknek. A kdrnyezeti
. SR . SN
- s
= *opcionalis
-
+ + T + &

*opcionalis
Mindig tgyeljen a bér és haj megfelel6 eszkdzokkel valé védelmére.
Ly +
@ od) |-+
» |
-
*opcionalis
-
5 = <+ =
| : fr— m
*opcionalis -

SATA air vision 5000 (figgetlen a kdrnyezeti levegétél)

Biztonsagos, kdrnyezeti leveg6tél fliggetlen munkavégzés

Aramlasoptimalizalt, kiméletes levegéeloszlas a maszk egyenletes és kellemes szelldzése érdekében.
Alacsony hangerd - csak 64 dB :
Nagy latotér — kb. 297 cm? 220°-os lehetséges latészognél

Opcionalis: légzési leveg6 felmelegitése vagy — hiitése (karbantartasmentes), parasitd

Termékszam: 137588

SATA air star C (fuggetlen a kornyezeti

SATA air star F (a kdrnyezeti leveg6tdl nem
leveg6tdl)

W Biztonsagos, kdrnyezeti leveg6tdl fliggetlen

fuggetlen)

munkavégzés o . . )
i . . W El6sz(ré a sz(rd élettartamanak meghosszab-
M Szabad latotér (védbészemiiveg viselése o i
. bitasa érdekében
sziikséges)

W Egyrészes fejfedd

W Specialis szlré6 A2:P3 RD

W Tokéletes alkalmazkodas az arc és az orr
alakjahoz

Cikk-sz. 134353

W Nincs belélegzési ellenéllas

W Tokéletes alkalmazkodas az arc és az orr
alakjahoz

W 4 pontos csatlakozas az egyszer(i kezelhetd-
ség és a biztonsagos illeszkedés érdekében

Termékszam: 137588

Tovabbi informacidért a [égzésvédelemmel kapcsolatban forduljon SATA kereskeddjéhez.

Az On SATA kereskedéje

7 Autocolor Festékgyarté és Forgalmazo Kft.
2051 Biatorbagy, Erdévari Ipartelep

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstr. 20

70806 Kornwestheim
tel: +36 23 311104 Németorszag

AUTOCOLOR  webshop: www.autocolor.hu Tel. +49 7154 811-200
Fax +49 7154 811-194
E-Mail: export@sata.com
www.sata.com

A tévedés vagy miiszaki valtoztatas jogat fenntartjuk. SATA, SATAjet és/vagy mas, a tartalomban emlitett SATA-termékek vagy a SATA GmbH & Co. KG USA termékei, vagy regisztralt markak.

3198-210331-2





